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Flodesmatare, rillad
DN50-250 (2" — 107

Differenstryckmaétning via strypmunstycke
med tillhdrande svavkroppsmatare.

Rordimension| Matomrade Max Langd
DN (utvandigt) Ipm flode Ipm mm
50 60,3 75— 375 375 100
50 60,3 160 - 800 800 100
65 76,1 150 - 750 750 100
80 88,9 300 — 1500 1500 100
100 1143 680 — 3400 3400 100
150 168,3 1900 - 9500 9500 200
200 219,1 3000 - 1500( 15009 200

Max. tryck PN16, temperaturomrade +4 °C — 50 °C.

Godkand enligt FM och VvdS.

Pa skalan anges flodes for varje dimension och métde i Ipm (liter per minut),
USGPM (US Gallonper minut) och i procent (100%= pems nominella flode).

Pa var sida om strypmunstycket kravs en rak ramstrfor att stabilisera flodet.
Rorstrackan fore strypmunstycket skall vara mot@vae 5 x diametern och
rakstrackan efter mataren skall vara minst 2 x dianm.
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Strypmunstycket kan installeras i alla riktnindasrisontellt sa val som vertikalt. Det &r dock
viktigt att sakerhetstalla att flodesriktningenjédlmarkningen pa strypmunstycket (med en pil) och
att matenheten monteras i horisontellt Iage. Rdméttoleransen ska uppratthallas &r det viktigt at
enheten monteras koncentriskt i rérledningen. @emfiirskjutningen far ej éverstiga 0,5 mm.

Matenheten kan endast anvandas tillsammans medhaedie strypmunstycke. Innan
forseglingslocket lossas maste rorledningen tompaagitska. Matenheten monteras med hjalp av
overfallsmuttern. Matenhetern maste alltid montésastikalt Iage sa att svavkroppen kan rora sig

fritt i matroret.
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Vid matning kan det exakta vardet avlasas naratstant vatskeflode uppnattSy—s |
det vill sdga nar enhetens svavkropp ar stabilnlregmaste alltid vara full.
Vardet avlases dar svavkroppen ar som bredast.

Vid driftsattning av flodesmataren ar det viktigft @ventuellt avstdngnings-/reglerventiler
fore enheten, dppnats till atminstone 30% innangemstartas. Detta for att unvika tryckslag som
kan skada enheten.

Inledningsvis kommer luftbubblor ansamlas i deretdelen av
matenheten, vilka maste avlagsas. Detta atgardasmatt
overfallsmuttern lossas nagot och enheten forsiktigras 360°
sa att luftbubblorna evakueras ut i rorledningeérefter vrids
enheten tillbaka till lodrat position och 6verfafisttern dras

at igen.
VARNING: Om rorsystemet ska provtryckas, demonteras matemhet 35@:_/
och strypmunstycket férsedlas med hjalp av foregglocket. )
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